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 فهرست

 مقد مه

       ساختار مسابقه

 دستورالعمل اجراي پروژه ها

 دستورالعمل فني مسابقه

 امتيازبندي پروژه ها

 ليست تجهيزات كارگاهي

 ليست ابزار همراه مسابقه دهنده

 ليست مواد مصرفي

 ليست قطعات پروژه ها

رپروژه مخزن تحت فشانقشه آماده سازي قطعات 
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  شـرح فنـي مسـابـقـه
  

  :مقدمه 
  
  

مهارت هاي لازم  جهت اجراي پروژه هاي مسابقات ملي مهارت در مرحله استاني با گذراندن دوره هاي  آموزشـي                     
،پليت ها و لوله هـا      جوشكاري مطابق استاندارد انستيتو بين المللي جوش و فدراسيون جوش اروپا بر روي ورق ها                

  :  ي فولادي به شرح زير حاصل مي گردد 
 

 SMAW ( 111 )جوشكاري قوسي با الكترود پوشش دار  •

    ( Fillet  Welder )جوشكار اتصالات گوشه اي  -1
  ‐E1 , E2  EWF: سطح  -
 ) ساعت 160(   هفته 4: زمان  -
   ( Plate  Welder ) جوشكار اتصالات صفحه اي  -2
  E3 , E4 , E5  -EWF: سطح  -
 ) ساعت 240(   هفته 6: زمان  -
  ( Tube  Welder )   جوشكار لـولـه -3

  E6 , E7, E8  -EWF:     سطح -     
 ) ساعت 320(   هفته 8: زمان  -
 MAG ( 135 )جوشكاري قوسي تحت پوشش گاز محافظ فعال  •

    ( Fillet  Welder )  جوشكار اتصالات گوشه اي -1
  ‐M1 , M2  EWF: سطح  -
 ) ساعت 120(   هفته 3 :زمان  -

   ( Plate  Welder )  جوشكار اتصالات صفحه اي -2      
  M4  M-EWF , 3: سطح  -
 ) ساعت 120(   هفته 3: زمان  -
  ( Tube  Welder )   جوشكار لـولـه -3

  M6 M5 , -EWF:     سطح -     
  ) ساعت 80(   هفته 2: زمان  -
 TIG ( 141 )نثي جوشكاري قوسي تنگستني  تحت پوشش گاز محافظ خ •

    ( Fillet  Welder )  جوشكار اتصالات گوشه اي -1
  ‐T1 , T3  EWF: سطح  -
 ) ساعت 160(   هفته 4: زمان  -

   ( Plate  Welder )  جوشكار اتصالات صفحه اي -2      
  T4  -EWF: سطح  -
 ) ساعت 80(   هفته 2: زمان  -
  ( Tube  Welder )   جوشكار لـولـه -3

  T6 T5 , -EWF: طح     س-        
 ) ساعت 80(   هفته 2: زمان  -
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  نام و شرح مهارت
  . نام مهارت ، جوشكاري مي باشد 

  :اصلاحات و تعاريف 

  .در تمام صفحات شرح فني به منظور الزام در تبعيت از دستورات، استفاده ميشود» بايد«كلمه 
جوش براساس ، وضعيت هاي جوشكاري وآزمايش استاندارد مرجع براي تعاريف و اصطلاحات فرآيند هاي جوشكاري 

  . مي باشد) AWS(وانجمن جوشكاري امريكا ) ISO(استانداردهاي سازمان جهاني استاندارد 
 بايد از ISOدر صورت موثر نبودن استاندارد .  داراي ارجحيت مي باشد  ISOت اسـتانداردها ، استاندارددر صـورت مغاير

  . استفاده شود AWSاستاندارد 
  . همه كارشناسان و مسابقه دهندگان بايد تعاريف فني را بدانند

  :  محدوده كار 
  . پروژه ها شامل چندين كارعملي جوشكاري ودانش مهارت هاي مربوط به رقابت مي باشد 

  مهارت در اين رشته؛ جوشكاري قطعات ،سازه ها، صفحات، لوله ها و مخازن را تحت پوشش قرار مي دهد 
  . اهند شدشكاري زير بسته به جنس قطعات وكاربردشان اعمال خوفرآيند هاي جو

 SMAW ـ جوشكاري قوسـي با الكتـرود پوشـش دار 111 •

 MAG ـ جوشكاري قوسي تحت پوشش گاز محافظ فعال 135 •

 FCAW ـ جوشكاري قـوس الكتريكي تـوپـودري 136 •

  TIG ـ جوشكاري قوسي تنگستني تحت پوشش گازخنثي 141 •

  .  جوشكاري از فولاد كم كربـن در اشكال پليت ، لوله و فلزات نورد شده مي باشد جنس قطعات مورد
  . ساعت مي باشد» 12« زمان اجرإ پروژه ها در مجموع 

   ساختار مسابقه 
  :پروژه ها شامل كار عملي جوشكاري به شرح زير مي باشد 

  

 تست پليت ها وتست لوله : 1  كـار  

 تست لوله  - 

 متري ميلي10تست پليت  -

  ميليمتري16تست پليت  -

 مخـزن تحـت فشـار  : 2كـار  
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  :كارها به ترتيب زير تكميل وموردارزيابي قرار مي گيرند 

  

 )روز اول(تست لوله  •
 ارزيابي عيني،ارزيابي مونتاژ و رعايت دستورالعمل ها -

 

 )روز اول ( ميليمتـري 10تست پليت  •
  ورالعمل ها ارزيابي عيني،ارزيابي مونتاژ و رعايت دست-
 )روز اول ( ميليمتري 16تست پليت  •
   ارزيابي عيني ،ارزيابـي مونتاژ و رعايت دستورالعمل ها-

 

 )روز اول و دوم ( مخزن تحت فشار  •
   ارزيابي عيني ،ارزيابـي مـونتاژ و رعايت دستورالعمل ها-

  

  : دانش تئوري 
  

  . ري و رعايت ملاك هاي ارزيابي محدود مي شود دانش تئوري به انجام كار عملي مطابق دستورالعمل هاي جوشكا
  .  مي باشد ISOانجام عمليات جوشكاري بنا به دستـورالعمل هاي جوشكاري و استاندارد هاي 

  . مسابقه دهندگان بايد سطح مناسبي از دانش و درك مقرارت ايمني مسابقات را دارا باشند 
  اد مصـرفـي مناسب را در مسابقات داشته باشند مسابقه دهندگان بايد دانش انتخاب جنس قطعات ومـو

  : كار عملي 
  : مسابقه دهندگان بايد توانايي اجـراي عمليات زير را به تنهاي دارا باشند 

جوشكاري درزهاي لب به لب و گلويي بر روي  صفحات ، لوله ها و قطعات نـورد شـده در وضعيت هـاي مختلف همـراه با شكاف 
   A3.0/A2.4  AWS و با ISO 2553ت اصطلاحات وضعيت جوشكاري براسـاس هر دو استاندارد خت و شناها در زواياي متفاو

   
 وضعيت تست AWS ISO, ENوضعيت تست   وضعيت جوشكاري  پليت يا لوله

 IG , IF PA تخت  پليت
 2G , 2F PC,PB افقي  پليت
 3G , 3F  Uphill PF سربالا  پليت
 4G , 4F PE,PD سقفي  پليت
 2G PC محور عمودي ، ثابت  لوله
  5G PF محور افقي ، ثابت  لوله
 6G  Uphill H‐L045  ثابت ،450محور  لوله

  
  :حداقل مهارت مناسب به شرح زير است 

 انتخاب مناسب ترين سايز و نوع الكترود يا فلز پركننده •

 انتخاب جريان و قطب مناسب براي فرآيند جوشكاري  •

 ن مناسب گاز انتخاب نوع گاز، فشار و جريا •

 .تنظيم و جوشكاري با انواع روش هاي انتقال فلز مانند قوس كوتاه ، قطره اي ، قوس اسپري يا قوس پالسي  •
ژ ، سرعت سيم جوش ، سرعت حركت مانند ولتابراي رسيدن به نـوع جـوش دلخواه تنظيم همه پارامتر هاي جوشكاري  •

 يا جوشكاري ، فاصله الكترود و غيره او،ز
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  يـزات  و مـوادتجه

  : دستگاههاي جوشكاري 

• TIG ( 141 )   &   SMAW ( 111 ) 

DC ,300 AMP  WITH  LIFT – ARC        

• FCAW  ( 136 )   &    MAG  ( 135 ) 

DC, 300 AMP      

  : متعلقات جوشكاري 

 SMAW ( 111 ( كابل جوش وانبر الكترودگير  •

 TIG ( 141 )،رگلاتور و غيره  تورچ و متعلقات،الكترودگير، نازل، گاز پخش كن •

 MAG  ( 135 )تورچ و متعلقات ، نازل تماس ، گاز پخش كـن ، رگولاتـور و غيره  •

   FCAW  ( 136 )تـورچ و متعلقات ، نازل تماس ، گاز پخش كن ، رگولاتـور و غيره •  

  .ستفاده قرار گيرد فراهم شده است  بايد مورد ا) ميزبان(حين مسابقات صرفاً موادي كه توسط برگزار كننده

  :ات تمريني براي مسابقات قطع
براي هر يك از تست پليت ها و تست لوله هم ضـخامت بـا كارهـاي                 )  قطعه 2هر كدام   ( سري مواد  يكبايد  ) ميزبان(برگزار كننده 

 مـسابقات و در     اين پليت ها بايد براي تنظيم پارامترهاي جوشكاري قبـل از شـروع            .پروژه،بعنوان پليت هاي تمريني آماده نمايد     
  .حين مسابقات در اختيار رقابت كننده قرار گيرد

  : تمريني اتقطعابعاد 
 ميلي متـر در طـول   50اما هر كدام از آنهابايد. صفحات مورد نياز بايد داراي پهنا و ضخامت يكسان مطابق با قطعات پروژه باشند         

  . تر باشند كوتاه

  : جنس مواد پايه 
   براي فولادكم كربن 3 يا 2، 1 ، گروه CR  IS0 /TR  15608 ( 1999(گروه هاي فولاد مطابق با

  

  . صاف باشند"همه قطعات بايد توسط ماشين هاي تراشكاري و فرزكاري آماده سازي و پخ سازي شده و كاملا

   :مواد مصرفي جوشكاري 
 SMAW ـ جوشكاري قوسي با الكترود پوشش دار 111 •

   , E7018 AWS A 5.1 ـ الكترود از نوع قليايي، 
  متر  ميلي2/3  و  5/2 به قطرهاي  ـ
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 FCAW ـ جوشكاري قوس الكتريكي توپودري 136  •

   E71T‐1/1M A 5.20  AWS  ،3 سيم جوش توپودري رتيلي ، پايه -
   ميلي متر2/1 به قطر -
 MAG ـ جوشكاري قوسي تحت پوشش گاز محافظ فعال 135 •

  E R70S‐6 AWS A 5.18ـ  سيم جوش فولادكم كربن، 

   ميلي متر 2/1   و1 به قطرهاي  -
  TIG ـ جوشكاري قوسي تنگستني تحت پوشش گاز خنثي 141 •

   ميلي متر 2/3 و 4/2 ، 6/1 به قطر AWS A5.18  R70 S ‐2 ـ  سيم جوش فولادكربني ، 
  ـ نازل سراميكي با قطر و طول هاي مختلف 

  ر  ميليمت2/3 و 4/2 ،6/1 به قطر هاي ـ الكترودهاي تنگستن 
  . مواد مصرفي مورد استفاده بايد متناسب با جنس قطعات مورد جوشكاري تامين شده باشد 

  : گازهاي محافظ 
   Ar4.5  (99.995%)آرگون خالص ، 

  MAG  ,  FCAW  ( ArCO2  80/20 )گاز مخلوط مورد نياز جوشكاري 
  . بقات در محل برگزاري مسابقات فراهم شده باشد و گازهاي محافظ ، بايد  قبل از مسا) مواد پركننده(مواد مصرفي جوشكاري 

   :ابزارها
  . به همراه داشته باشند ي در جعبه ابزار مطابق ليست ابزار همراه مسابقه دهنده مسابقه دهندگان بايد ابزار و تجهيزات خود را 

  . تجهيزات مسابقه دهندگان بايد با قوانين ايمني تطابق داشته باشد 
  . ده و تنظيم كننده قطعات بايد قبل از شروع جوشكاري برداشته شوند ابزارهاي نگه دارن

  . به همراه آوردن هر ماده اي كه امكان استفاده در مونتاژ پروژه را داشته باشد ممنوع مي باشد 
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  دستورالعمل اجراي پروژه ها
    

  تست پليت ها و تست لوله : پروژه اول 
   ساعت 4:    زمان •
  نمونه ، جوش اتصال لب لب با پخ جناقي يك طرفه3: د تعدا •

 )طبق نقشه (SMAW (111) ,  MAG (135)  ,  FCAW (136) ,  TIG (141) : فرآيندها •
  ) طبق نقشه (6G ( H‐L045 ) , 3G ( PF ) , 1G ( PA ):   وضعيت ها  •

  .ن برسانندمسابقه دهندگان بايد پروژه مونتاژ شده را قبل از جوشكاري به تائيد داورا
 از جنس فـولاد كربني مي باشد mm 8.56  و ضخـامت جداره mm 114.3جوش لوله كه متشكل از دو قطعه لوله به قطر  يك 

).4"  Sch . 40(  
  عرض و mm 100 ضخامت،  mm 10  يك جوش درز جناقي يكطرفه با تست پليت هايي كه هر يك از قطعات آن داراي   

250mmطول مي باشد .  
  عرض و mm 150 ضخامت،  mm 16جوش درز جناقي يكطرفه با تست پليت هايي كه هر يك از قطعات آن داراي   يك   

350mmطول مي باشد .  
 ميلي متر از وسط 75 ميليمتري بايد با يك قطع و شروع مجدد در حد فاصل 16و 10جوش پاس ريشه و پاس نما در تست پليت 

  .قطعه انجام شود
 "قطع جوشكاري بايستي توسط يك كارشناس مورد بازرسي قرار گرفته و پس از علامت گذاري مجددا محل هاي :نكته مهم 

  . جوشكاري ادامه مي يابد
  .  ميليمتر  ابتدا  و انتها به خاطر ملاحظات بازرسي هنگام ارزيابي در نظر گرفته نمي شود20براي تمام تست پليت ها جوش  

 درجه با يك لبه تيز ايجاد 30باجوش لب بلب بايد بوسيله تراشكاري يا فرزكازي پخ له و تست لو در تمامي قطعات تست پليت 
  .  نمود

  مخزن تحت فشار : پروژه دوم 
يك سازه محفظه اي كاملاً بسته از صفحه و لوله كه تمامي چهار فرآيند  و همه وضعيت هاي جـوش را همـانطور كـه در                           : تعريف  

  . د تعريف فني آمده است در بر مي گير
  ساعت 8: مــان ز •

 350mm×350mm×400mmابعاد كلي به طور تقريبي : اندازه  •

  ميليمتر 6،8،10: ضخامت صفحات  •

  ميلي متر10 تا 3: ضخامت ديواره لوله  •

 ) طبق نقشه (SMAW (111) ,  MAG (135)  ,  FCAW (136) ,  TIG (141):فرآيندها •

  . كيلوگرم وزن داشته باشد 35مخزن تحت فشار قبل از جوشكاري نبايد بيش از 
 .براي مونتاژ مي توان از هر يك از فرآيندهاي جوشكاري جهت خال جوش زدن به دلخواه استفاده نمود  

 . قرار گرفته و فقط چرخش پروژه حول محور قائم مجاز مي باشد پايه پروژه بايستي تا اتمام جوشكاري بر روي    
  .مي باشد   15mmزده شود و حداكثر طول خال جوشها تمام خال جوشها بايستي بيرون پروژه 

  . استفاده نمود E7018 بايستي از الكترود  SMAW(111)در جوشكاري با فرآيند    
  .  ميباشد   10mmتمام جوش هاي گلويي كه اندازه آن داده نشده است برابر      

  .هيچگونه سنگ زني در پاس نهايي مجاز نمي باشد 
+2 
‐ 0
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  دستورالعمل فني مسابقات 
   

 دستگاه هاي جوش ، ابزار و تجهيزات مورد استفاده •
 

 .لازم است كه در محل برگزاري مسابقات دستگاه جوش باتوانايي انجام عمليات پايه فراهم شده باشد 
 . دستگاه هاي جوش ممكن است با حداكثر ظرفيت فني خود به كار برده شوند

 

 ساينده و پاك كننده سنگ زني و بكارگيري مواد  •
استفاده از سنگ زني جهت آماده سازي جوش هاي پاس ماقبل آخر مجاز مي باشد،ولي سنگ زني بر روي سطوح نفوذ و نما مجاز 

  .نمي باشد
 . استفاده از مواد پاك كننده در سطح جوش ريشه و سطح جوش رويه مجاز نمي باشد 

  برس سيمي  •
و ) پروژه اول   (ا ماشيني را بر روي تمام سطوح جوشكاري شده تست پليت ها وتست لوله               اين امكان وجود دارد كه برس دستي ي       

  .بكار برد) پروژه دوم(مخزن تحت فشار 
  

 پشت بندهاو لقمه هاي نگهدارنده  •
  

  . سرد كننده و لقمه هاي سراميكي در مسابقات مجاز نمي باشد ) CU(استفاده از صفحات مسي 
اين تجهيزات نگهدارنده . ه نبايد در زمان جوشكاري تست پليت ها مورد استفاده قرار گيرد لقمه ها و تجهيزات نگهدارند

  .  جيگ ها ، فيكسچر ها و صفحات فولادي: گيره ها : عبارتند از 
جوشكاري تست پليت ها بايد بدون كمك از تجهيزات نگهدارنده صورت پذيرد و به گونه اي باشد كه ارزيابي و كنترل جوش 

  .ارشناسان امكان پذير باشد براي ك
  

  خال جوش  •
  .  ميليمتر باشد 15طول خال جوش ها بايد حداكثر 

جهت مونتاژ مخزن تحت فشار ، مسابقه دهنده مي تواند از تمامي فرآيند هاي جوشكاري ليست شده در نقشه ها و در همه 
  . وضعيت ها استفاده كنند 

  . يد داراي خال جوش باشدهيچ نقطه اي از سطح داخلي مخزن تحت فشار نبا
  . تمامي پروژه ها پس از كامل شدن مونتاژ و قبل از شروع جوشكاري بايد مورد تائيد قرار گيرند 

ش بازرسي نمايـد و بـه       يك كارشناس بايد داخل مخزن تحت فشار را قبل از بسته شدن محفظه براي نبودن خال جو                : نكته مهم   
  .تائيدبرساند

  تست لوله ها  جوشكاري تست پليت ها و  •
خال جوش مجدد تنها قبل از شروع پاس ريشه امكان  . با شروع جوشكاري امكان جداكردن پليت ها و مونتاژ مجدد وجـود ندارد             

  .  پذير مي باشد 
 را قبـل از شـروع جوشـكاري    12 يك كارشناس بايد قرار گرفتن لوله در دهانه گيره را بازرسي نموده و محـل سـاعت         :نكته مهم 
  . اين علامت گذاري بايد به بعنوان نقطه مرجع در بازرسي و ارزيابي  مورد استفاده قرار گيرد .  گذاري كند علامت
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 ارزيابي •
  .ارزيابي براي همه پروژه ها عيني مي باشد 

  . جزئيات ارزيابي براي هر يك از پروژه ها به پيوست مي آيد 
 در زير مي آيد  و براساس قوانين مسابقات بـه بازرسـي و ارزيـابي پـروژه هـا                     كارشناسان بايدبر اساس امتيازبندي پروژه ها كه      

  . بپردازند
  

  امتيازبندي پروژه ها
  : درجدول زيرامتياز هريك از پروژه ها ونوع ارزيابي آمده است 

جزئيات   نوع ارزيابي  شناسه
حداكثر   امتيازات  نام پروژه  شناسه

  امتيازات
A 85      عيني  
   A1 15  تست لوله    
   A2  10تست پليتmm 10    
   A3  16تست پليت mm 10    
   A4 50 مخزن تحت فشار   
B  15      مونتاژ و رعايت دستورالعمل ها 
   B1  15مونتاژ و رعايت دستورالعمل -تمام پروژه ها    

  100 جمع كل امتيازات
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   )ه استانيمرحل(  مسابقات  تجهيزات محل برگزاريليست 
  تجهيزات  كارگاهي

  ملاحظات  تعداد  مشخصات فني  نام دستگاه يا تجهيزات رديف
    عدد1   تشت آب  1
    عدد2    سندان  2
    عدد1  پايه دار دو طرفه  اه سنگ دستگ  3
  به ازاي هر دو نفر يك ميز  عدد80Cm×150 Cm  1   ميز كار با دوعدد گيره  4
   ها به سانتيمتر مي باشداندازه  عدد80 2×60  گاري حمل مواد  5
  كيلويي50  دستگاه1 درجه سانتيگراد400  كوره الكترودخشك كن  6
    سري1  ميليمتري5  داعدسنبه ا  7
    عدد2  با متعلقات  عبه كمكهاي اوليهج  8
    عدد2    كپسول آتش نشاني  9
  به تعداد رقابت كنندگان  -----    كمد لباس رقابت كنندگان  10

  به تعداد كارشناسان  ----    انكمد لباس كارشناس  11    
     جفت10  ضد برش  دستكش كار  12
     عدد10     عينك حفاظتي  13
    عدد5  نقره اي يا سفيد  متال ماركر  14
    عدد4    پرگار فلزي  15
    عدد4     ذربين چراغ دار  16
    عددMaster  Gauge  2  گيج جوشكاري  17
    عددHigh/low  1  گيج جوشكاري  18
    عددFillet  Gauge 2  گيج جوشكاري  19
    عدد2  سانتيمتري30  خط كش فلزي   20
    عدد1    زاويه سنج   21
    عدد1    انبردست  22
  اندازه ها به سانتيمتر مي باشد  عدد100 2×100  ميز خط كشي  23
  اندازه ها به سانتيمتر مي باشد  عدد100 1×100  ميز كار  24
    حلقه2cm 5نايلوني تيره با عرض  چسب نواري  25
    عدد20  يك بار مصرف  سك تنفسيما  26
     عدد5    چراغ بازرسي  27
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  )ي مرحله استا ن(  مسابقات  تجهيزات محل برگزاريليست 
  رقابت كننده » هر نفر«  تجهيزات  كابين جوشكاري به ازاي 

  ملاحظات  تعداد  مشخصات فني  نام دستگاه يا تجهيزات رديف
 اندازه ها به سانتيمتر مي باشد   عددH  ×250 W× 300 L 1 250  كابين جوشكاري  1
     عدد2   فاز3  پريز برق  2
     عدد2   فاز1  پريز برق  3
     عدد1  سانتريفوژ  سيستم تهويه  4
     عدد1  فلورسنت  روشنايي  5
  با گيره هاي نگهدارنده قابل تنظيم   عددH  ×80 W× 90 L 1 60  ميز جوشكاري  6

  
  رقابت كننده » هر نفر«  تجهيزات  جوشكاري به ازاي 

   Lift ‐ Arcداراي سيستم    دستگاهTIG/SMAW  DC   300A 1دستگاه جوش   1
    دستگاهMAG/FCAW DC   300A  1دستگاه جوش   2
    عدد2  متري3با كابل  انبر اتصال  3
    عدد1  متري5باكابل  انبر الكترودگير  4
    عدد1  انعطاف پذير TIGتورچ  5
    عددMIG/MAG    1تورچ  6
 Ar(99.999%)  عدد1  آرگون خالص  سيلندرگاز  7

 Ar CO2      80/20  عدد1  مخلوط آرگون ودي اكسيدكربن  سيلندرگاز  8

    عدد1  آرگون  رگولاتورفلومتردار  9
    عددCO2 1  رگولاتورفلومتردار  10
    عددCO2 1  گرمكن گاز  11
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   )مرحله استاني( ليست تجهيزات و ابزار همراه مسابقه دهنده 
  ملاحظات  تعداد  نام تجهيزات و ابزار  رديف

    1  جعبه ابزار   1
    1  ماسك كلاهي  2
    1  انبر دست عايق دار  3
    1  عينك حفاظتي سنگ كاري  4
    1  سانتيمتري30خط كش فلزي  5
  هركدام يك عدد  1   سانتيمتري30و20گونيا  6
    1  متري3متر كشوئي  7
    1  چكش نيم كيلوئي  8
    5  براي ماسكmm2شيشه سفيد  9
  عدد2هر كدام   2  9،10،11شيشه سياه ماسك نمره  10
  عدد 1 هر كدام    1  2/3-4/2-6/1الكترود تنگستني قطرهاي  11
  عدد2هر كدام   2  4،5،6نازل سراميكي آرگوني شماره  12
    1  گيج جوشكاري كمبريج  13
    1  انبر آهنگري  14
    T12 1سوهان دنده ريز مخصوص فولاد  15
    1   مخصوص فولادسوهان دنده درشت  16
    1  چكش گل زني  17
    1  سوزن خط كش فلزي  18
    1  )فولادي(سنبه نشان فلزي  19
    CO2  1اسپري ضد جرقه  20
    2  سانتيمتري50گيره تنگدستي سايز  21
    1  ماسك دستي  22
    1  )سوزني(گوشي صداگيره  23
    1  پرگار فلزي  24
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  ) مرحله استاني ( ليست تجهيزات و ابزار همراه مسابقه دهنده
  ملاحظات  تعداد  نام تجهيزات و ابزار  رديف

    1  كفش ايمني  25
    30cm 1 كوليس پايه دار  26
    1  لباس كار دوتكه  27
    1  پيش بند چرمي  28
    1  آستين بند  29
    1  پابند چرمي  30
    1  دستكش چرمي جوش برق  31
    1  دستكش چرمي آرگوني  32
    4  صفحه سنگ برش ميني  33
    4  صفحه سنگ ساب  ميني  34
    3  صفحه برس سيمي ميني  35
    1  برس سيمي دستي  36
    1  مقنعه جوشكاري  37
    2  ماسك دهني  38
    2  دستگاه سنگ دستي ميني  39
    1  دستگاه فرزانگشتي دستي  40
    2  لقمه سنگ انگشتي  41
    2  برس سيمي انگشتي  42
    1  سيم سيار چهار خانه  43
    1  سيم چين  44
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  )مرحله استاني (  ليست مواد مصرفي جوشكاري
  ملاحظات  مقدار  مشخصات فني  نوع مواد مصرفي رديف

     كيلو گرمmmØ  AWS: A5.1  E7018 50 2.5الكترود قليايي      1
     كيلو گرمmmØ  AWS: A5.1  E7018 75 3.2الكترود قليايي      2

  TIG Filler Metal   كيلو گرمmm Ø  AWS: A5.18  ER70S – G  20 1.6  سيم جوش فولادي  3
  TIG Filler Metal   كيلو گرمmm Ø  AWS: A5.18  ER70S – G  50 2.4  سيم جوش فولادي  4
  TIG Filler Metal   كيلو گرمmm Ø  AWS: A5.18  ER70S – G  20 3.2  سيم جوش فولادي  5
  MAG Filler Solid Wire  لاف كmm Ø  AWS: A5.18   ER 70S‐6  10 1  سيم جوش فولادي  6
  MAG Filler Solid Wire   كلافmm Ø  AWS: A5.18   ER 70S‐6  10 1.2  سيم جوش فولادي  7
  FCAW Filler Flux Cord Wire   كلافmmØ  AWS: A5.20  E71T‐1/1M 10 1.2 سيم جوش توپودري    8

     بالنAr (99.999 % ) 10  گاز آرگون خالص  9
     بالنCO2 Ar CO2  80/20 10گاز مخلوط آرگون و   10
  جهت تيز كردن تنگستن   عدد2  متناسب با دستگاه سنگ پايه دار  صفحه سنگ الماس  11
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       )     مرحله استاني( ليست قطعات پروژه ها به ازاي هر نفر  

 )تست پليت ها و تست لوله(قطعات پروژه اول

 ملاحظاتتعداد )رميليمت(ابعادنام قطعه نوع قطعهرديف

  درجه٣٠فقط يک سر پخ   ٢ A 114.3 O.D.‐ 8.56 Wall‐ 115 L  لوله  ١
  درجه٣٠فقط يک سر پخ   ٢ B  250× 100× 10  پليت  ٢
  درجه٣٠فقط يک سر پخ   ٢ C  350× 100× 10  پليت  ٣

  )مخزن تحت فشار(قطعات پروژه دوم 

    ١ A  10× 280× 280  پليت  ١

 نقشه آماده شود طابقم  ١ B  10× 200× 200  پليت  ٢
 نقشه آماده شود مطابق  ١ C  10× 230× 280  پليت  ٣

 نقشه آماده شود مطابق  ٢ D 10× 115× 200  پليت  ۴

  در مرکز20mmبا سوراخ   ١ E  10× 120× 200  پليت  ۵

 نقشه آماده شود مطابق  ١ F  10× 70× 215  پليت  ۶

 نقشه آماده شود مطابق  ١ G 10× 100× 130  پليت  ٧

 نقشه آماده شود مطابق  ١ H  10× 115× 130  تپلي  ٨

   در مرکز20mmبا سوراخ   ١ I  100 , 10mm thick  Ø  پولک  ٩

   در مرکز20mmبا سوراخ   ١ J 52.5 , 6mm thick  Ø  پولک  ١٠

    ١ K  350× 100× 10  پليت  ١١

   در مرکز20mmبا سوراخ    L  60 , 10mm thick  Ø  پولک  ١٢

  درجه٣٠فقط يک سر پخ   ٢ M 60.3 O.D.‐ 3.91 Wall‐ 40 L  لوله  ١٣

    ١ N  60.3 O.D.‐ 3.91 Wall   درجه٩٠زانو   ١۴

  دو سر بدون پخ  ٢ O  26.7 O.D.‐ 2.87 Wall‐ 40 L  لوله  ١۵

  ی ـرينـ  تماتـقطع
  درجه٣٠فقط يک سر پخ   O.D.‐ 8.56 Wall‐ 80 L 2 114.3 ------  لوله  ١

 درجه٣٠پخ فقط يک سر   10 ٢ ×100 ×200  ------  پليت  ٢

 درجه٣٠فقط يک سر پخ   10 ٢ ×100 ×300  ------  پليت  ٣

 تقطعـا  در پـخ سـازي      .ماشينكاري و آماده سازي شـوند       ) نقشه(كليه قطعات پروژه ها  بايد طبق ليست قطعات          : تـذ كـر   
G,H    نگردد   تا در هنگام مونتاژ مشكلي ايجاددقت شود تا لبه هاي مشخص شده در نقشه پخ سازي گردد .  
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  5فرم شماره 

  كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 
  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    
 

حداكثر  رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز    نتيجه  ظاهري

     خير-بلي    درصد جوش و كنار جوش از گل جوش و جرقه پاك شده است ؟99آيا   75/0  101
   خير-بلي   آيا قطعه بدون لكه قوس مي باشد ؟  75/0  102
   خير-بلي   آيا عرض جوش منظم و يكنواخت مي باشد ؟  75/0  103
     . ميليمتر اختلاف عرض جوش قابل پذيرش مي باشد 2تا     
   خير-بلي   آيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد جوش در پاس نهايي صاف و بدون اشكال مي باشند ؟  5/1  104
     .  ميليمتر اختلاف ارتفاع در محل قطع و شروع مجدد مجاز مي باشد 5/1تا    
   خير-بلي   ند؟آيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد جوش در نفوذ جوش صاف و بدون اشكال مي باش  75/0  105
     .  ميليمتر اختلاف در محل قطع و شروع مجدد مجاز مي باشد 5/1تا     
   خير-بلي   آيا جوش كاملاً بدون ناخالصي و تخلخل سطحي مي باشد ؟  5/1  106
     صفر امتياز =  عيب 3 يا بيش از 3،  امتياز 75/0=  عيب 2 امتياز ،  1/1 =يك عيب    
     يك عيب = ر منفذ يا ناخالصي مشاهده ه    
   خير-بلي   ) ميليمتر مجاز مي باشند 5/0تا عمق كمتر از (آيا محل اتصال بدون بريدگي كناره جوش مي باشد ؟    5/1  107
     صفر امتياز=  عيب 3 يا بيش از 3 امتياز ، 75/0=  عيب 2 امتياز ، 1/1= يك عيب    
     يك عيب=  ميليمتر 10اوي طول عيب كمتر يا مسمجموع     
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 
 
 
 

  10شماره مهارت     
 .................................................... ..................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
 ................................................. شهرستان 

 جمع امتياز كسب شده           5/7             حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

 اول جوشكاري

A.1 

)A( تست لوله ـ ارزشيابي عيني جوش 



 
  5فرم شماره 

  فرم ارزشيابي كمي
  مسابقات ملي مهارت 

 
 
  ...........................................................................................................   موضوع مورد ارزيابي  

 

حداكثر   رديف
وضعيت     شـرح معيار ارزشيابي  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

     خير-بلي    آيا درز جوش كاملاً پر شده است ؟  75/0  108
     خير-بلي    ) ميليمتر 5/2بيشتر از (آيا تقويت جوش در حد مطلوب مي باشد ؟   5/1  109
     صفر  امتياز =  عيب 3 يا بيشتر از 3 امتياز ، 75/0=  عيب 2 امتياز ، 1/1 = يك عيب    
     يك عيب =  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     
     خير-بلي    ) ميليمتر 5/2بيشتر از (آيا ذوب و نفوذ جوش در ريشه كامل مي باشد ؟   5/1  1010
     صفر  امتياز =  عيب 3 يا بيشتر از 3 امتياز ، 75/0 =  عيب2 امتياز ، 1/1= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     
     خير-بلي    ) ميليمترارتفاع 2بيشتر از (آيا جوش فاقد نفوذ بيش از حد مي باشد ؟  5/1  1011
     صفر  امتياز =  عيب 3 بيشتر از  يا3 امتياز ، 75/0=  عيب 2 امتياز ، 1/1=  يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     
     خير-بلي    ) ميليمتر مجاز 5/0  عمقتا(آيا جوش  فاقد تقعر ريشه مي باشد؟    5/1  1012

     ياز صفر  امت=  عيب 3 يا بيشتر از 3 امتياز ، 75/0=  عيب 2 امتياز ، 1/1= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     

     خير-بلي    )بزرگتر از يك ميليمتر عيب محسوب مي شود (آيا لوله فاقد غير هم محوري خطي مي باشد ؟   75/0  1013
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 
 
 

  10شماره مهارت     
  ......................................................................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
 ................................................. شهرستان 

 ه جمع امتياز كسب شد حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

 اول جوشكاري

A.1 

 ) A  ( تست لوله ـ ارزشيابي عيني

5/7 



  5شماره فرم 

  فرم ارزشيابي كمي
  مسابقات ملي مهارت 

 
 

  ...........................................................................................................     موضوع مورد ارزيابي
  

حداكثر   رديف
وضعيت     شـرح معيار ارزشيابي  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

     خير-بلي     درصد جوش و كنار جوش از گل جوش و جرقه پاك شده است ؟99آيا   5/0  201
     خير-بلي    آيا قطعه بدون لكه قوس مي باشد ؟  5/0  202
     خير-بلي    آيا عرض جوش منظم و يكنواخت مي باشد ؟  5/0  203
     . ميليمتر اختلاف عرض جوش قابل پذيرش مي باشد 2تا     
     خير-بلي    آيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد جوش در پاس نهايي صاف و بدون اشكال مي باشند ؟  1  204
     .  ميليمتر اختلاف ارتفاع در محل قطع و شروع مجدد مجاز مي باشد 5/1تا    
     خير-ي  بل  آيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد جوش در نفوذ جوش صاف و بدون اشكال مي باشند؟  5/0  205
     .  ميليمتر اختلاف در محل قطع و شروع مجدد مجاز مي باشد 5/1تا     
     خير-بلي    آيا جوش كاملاً بدون ناخالصي و تخلخل سطحي مي باشد ؟  1  206
     صفر امتياز =  عيب 3 يا بيش از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب    
     يك عيب = ا ناخالصي مشاهده هر منفذ ي    
     خير-بلي    ) ميليمتر مجاز مي باشند 5/0تا عمق كمتر از (آيا محل اتصال بدون بريدگي كناره جوش مي باشد ؟   1  207
     صفر امتياز=  عيب 3 يا بيش از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب    
     يك عيب= يمتر  ميل10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 
 
 
 

  10شماره مهارت     
  ......................................................................نام رقابت كننده  ............................ رقابت كنندهشماره 

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
 .................................................شهرستان

 جمع امتياز كسب شده  5ي              ابحداكثر امتياز مورد ارزي

 .تيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشدن

 اول جوشكاري

A.2 

A  )(  ميليمتر ـ ارزشيابي عيني 10تست پليت 



  5فرم شماره 

  فرم ارزشيابي كمي
  مسابقات ملي مهارت

 
 

  ...........................................................................................................     موضوع مورد ارزيابي
 

حداكثر   رديف
وضعيت     شـرح معيار ارزشيابي  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

     خير-بلي   آيا درز جوش كاملاً پر شده است ؟  5/0  208
   خير-بلي   ) ميليمتر 5/2بيشتر از (آيا تقويت جوش در حد مطلوب مي باشد ؟   1  209
     صفر  امتياز =  عيب 3 يا بيشتر از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2  امتياز ،75/0= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     
   خير-بلي   ) ميليمتر 5/2بيشتر از (آيا ذوب و نفوذ جوش در ريشه كامل مي باشد ؟   1  2010
     صفر  امتياز =  عيب 3يا بيشتر از  3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     
   خير-بلي   ) ميليمترارتفاع 2بيشتر از ( آيا جوش فاقد نفوذ بيش از حد مي باشد ؟  1  2011
      امتياز صفر =  عيب 3 يا بيشتر از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     

   خير-بلي   ) ميليمتر مجاز 5/0تا (آيا جوش  فاقد تقعر ريشه مي باشد؟   1  2012
     صفر  امتياز =  عيب 3 يا بيشتر از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب     

     يك عيب =  ميليمتر 10ر يا مساوي طول عيب كمتمجموع     
   خير-بلي   ) درجه 5بزرگتر از (آيا اتصال بدون پيچيدگي زاويه اي مي باشد ؟   5/0  2013
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 
 
 
 

  10شماره مهارت     
  ......................................................................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................ارزيابي آد 
   ....................................روز مسابقه
 ................................................. شهرستان 

 جمع امتياز كسب شده  حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

 اول جوشكاري

A.2 

A )( ميليمتر  ـ ارزشيابي عيني جوش10تست پليت 
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  5فرم شماره 

  فرم ارزشيابي كمي
  مسابقات ملي مهارت 

 
 

  ...........................................................................................................     موضوع مورد ارزيابي
 

حداكثر   رديف
وضعيت     شـرح معيار ارزشيابي  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

     خير-بلي     شده است ؟ درصد جوش و كنار جوش از گل جوش و جرقه پاك99آيا   5/0  301
     خير-بلي    آيا قطعه بدون لكه قوس مي باشد ؟  5/0  302
     خير-بلي    آيا عرض جوش منظم و يكنواخت مي باشد ؟  5/0  303
     . ميليمتر اختلاف عرض جوش قابل پذيرش مي باشد 2تا     
     خير-بلي    صاف و بدون اشكال مي باشند ؟آيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد جوش در پاس نهايي   1  304
     .  ميليمتر اختلاف ارتفاع در محل قطع و شروع مجدد مجاز مي باشد 5/1تا    

     خير-بلي    آيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد جوش در نفوذ جوش صاف و بدون اشكال مي باشند؟  5/0  305
     . روع مجدد مجاز مي باشد  ميليمتر اختلاف در محل قطع و ش5/1تا     

     خير-بلي    آيا جوش كاملاً بدون ناخالصي و تخلخل سطحي مي باشد ؟  1  306
     صفر امتياز =  عيب 3 يا بيش از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب    
     يك عيب = مشاهده هر منفذ يا ناخالصي     
     خير-بلي    ) ميليمتر مجاز مي باشند 5/0تا عمق كمتر از (بريدگي كناره جوش مي باشد ؟ آيا محل اتصال بدون   1  307
     صفر امتياز=  عيب 3 يا بيش از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب    
     يك عيب=  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     
 
 
 

  رقابت كنندهكارشناس     كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 
 
 
 

 ١٠ شماره مهارت 
 ........................................................ ..............نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  ..................................... ارزيابي كد
   ....................................روز مسابقه

 .................................................شهرستان ـ استان 

 جمع امتياز كسب شده             5             حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

 اول جوشكاري

A.3 

 ( A )ميليمتر ـ ارزشيابي عيني جوش16تست پليت   



  5فرم شماره 

  فرم ارزشيابي كمي
  مسابقات ملي مهارت 

 
 

  ...........................................................................................................     موضوع مورد ارزيابي
  

حداكثر   رديف
وضعيت     ح معيار ارزشيابيشـر  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

     خير-بلي    آيا درز جوش كاملاً پر شده است ؟  5/0  308
     خير-بلي    ) ميليمتر 5/2بيشتر از (آيا تقويت جوش در حد مطلوب مي باشد ؟   1  309
     امتياز صفر  =  عيب 3 يا بيشتر از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     

     خير-بلي    ) ميليمتر 5/2بيشتر از (آيا ذوب و نفوذ جوش در ريشه كامل مي باشد ؟   1 3010
     صفر  امتياز =  عيب 3 يا بيشتر از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10ول عيب كمتر يا مساوي طمجموع     

     خير-بلي    ) ميليمترارتفاع 2بيشتر از ( آيا جوش فاقد نفوذ بيش از حد مي باشد ؟  1 3011
     صفر  امتياز =  عيب 3 يا بيشتر از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     

     خير-بلي    ) ميليمتر مجاز 5/0تا (آيا جوش  فاقد تقعر ريشه مي باشد؟   1 3012
     صفر  امتياز =  عيب 3 يا بيشتر از 3 امتياز ، 5/0=  عيب 2 امتياز ، 75/0= يك عيب     

     يك عيب =  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     
     خير-بلي    ) درجه 5بزرگتر از (آيا اتصال بدون پيچيدگي زاويه اي مي باشد ؟   5/0 3013

 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 
 
 
 

  10شماره مهارت     
 ................................. .....................................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
 ................................................شهرستان 

 جمع امتياز كسب شده  حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

 اول جوشكاري

A.3 

(A) ميليمتر  ـ ارزشيابي عيني جوش16تست پليت  
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  5فرم شماره 

  كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 

  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    
 

حداكثر   رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

    خير-بلي     شده است ؟ درصد جوش و كناره جوش از گل جوش و جرقه پاك 99آيا   2  401
    خير-بلي     مي باشد ؟مخزن بدون لكه قوسآيا   5/2  402
        امتياز 25/1=  عيب 2     امتياز ،  2= يك عيب     
         عيب 1=  هر يك عدد لكه قوس                   صفر امتياز=  عيب 3 يا بيش از 3    

    خير-بلي    ) ميليمتر عيب محسوب مي شود 1بزرگتر از (آيا اتصلات فاقد غير هم محوري خطي مي باشد ؟   2  403

 ميليمتر اختلاف 2تا (صاف و يكنواخت مي باشند ؟  محل اتصال همه جوش ها آيا  5/2  404
   خير-بلي    )پهنا و ارتفاع در مسير هر خط جوش مجاز مي باشد 

 

        امتياز 25/1=  عيب 2     امتياز ،  2= يك عيب     
       صفر امتياز=  عيب 3 يا بيش از 3    
      
      
      
      

      
      
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 
 
 
 

  10شماره مهارت     
  ......................................................................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
  ................................دوم.... روز مسابقه
 .................................................شهرستان 

 جمع امتياز كسب شده  حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

   جوشكاري
A.4 

( A )ـ عمومي ـ ارزشيابي عيني جوشمخزن تحت فشار   
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  5فرم شماره 

  كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 
  ............................................................................................................................................................................................................ موضوع مورد ارزيابي    
 

حداكثر   رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

    خير-بلي    آيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد چوش در پاس نهايي صاف مي باشد ؟  2  501
        ميليمتر اختلاف ارتفاع در محل قطع و شروع مجدد مجاز مي باشد 5/1تا     
    خير-بلي    )over lapبدون روي هم افتادگي ـ (نا صورت پذيرفته است ؟ وش هاي ماهيچه اي ذوب كامل فلز مبآيا در همه ج  2  502
    خير-بلي    آيا جوش هاي ماهيچه اي كاملاً بدون ناخالصي و تخلخل سطحي مي باشد؟  5/2  503

  صفر امتياز =  عيب 3 بيش از  يا3          امتياز25/1=  عيب 2     ،  امتياز 2= يك عيب     
       )  يك عيب = مشاهده هر منفذ يا ناخالصي ( 

تا عمق كمتر از ( آيا اتصالات ماهيچه اي بدون بريدگي كناره جوش مي باشد ؟   5/2  504
   خير-بلي    ) ميليمتر مجاز مي باشد 5/0

 

       صفر امتياز =  عيب 3 بيش از  يا3          امتياز25/1=  عيب 2     ،  امتياز 2= يك عيب     
       يك عيب =  ميليمتر 10مجموع طول عيوب كمتر يا برابر     

 2تا ( آيا جوش هاي ماهيچه اي بدون تقعر و تحدب بيش از حد مي باشد   2  505
   خير-بلي    )ميليمتر نسبت به گرده تخت مجاز مي باشد 

 

       صفر امتياز=  عيب 3 يا بيش از 3       امتياز 75/0=  عيب 2    امتياز ،25/1= يك عيب     
       يك عيب =  ميليمتر 10مجموع طول عيوب كمتر يا برابر     
    خير-بلي    )  2mm+ / 0 ‐ (آيا اندازه هاي جوش ماهيچه اي مطابق اندازه هاي داده شده در نقشه مي باشد   2  506
       صفر امتياز=  عيب 3 يا بيش از 3       امتياز 75/0=  عيب 2    امتياز ،25/1= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10مجموع طول عيوب كمتر يا برابر     
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
     تاريخ و زمان

 
 
 

  10شماره مهارت     
 ........................................................ ..............نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
 ................................................. شهرستان 

 تياز كسب شده جمع ام حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .بدست آمده مورد تاييد مي باشدنتيجه

  ومد جوشكاري
A.4 

 ( A ) اتصالات ماهيچه اي    ـ عيني جوشبازرسي ـمخزن تحت فشار)(Fillet joins  
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  5فرم شماره 

  كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 

  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    
 

حداكثر   رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

   ؟هاي لب بلب  يكنواخت و منظم مي باشد جوش عرضآيا   2  601
   خير-بلي    )مجاز مي باشد ميليمتر اختلاف 2تا (

 

 در پاس نهايي صاف  هاي لب بلبوشيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد جآ  2  602
   خير-بلي    مي باشد ؟

 

      جاز مي باشد ميليمتر اختلاف ارتفاع در محل قطع و شروع مجدد م5/1    

  نا صورت پذيرفته است ؟آيا در همه جوش هاي لب بلب ذوب كامل فلز مب  2  603
  )over lapبدون روي هم افتادگي ـ  (

 
   خير-بلي 

 

    خير-بلي     كاملاً بدون ناخالصي و تخلخل سطحي مي باشد؟لب بلبآيا جوش هاي   5/2  604

  صفر امتياز =  عيب 3 بيش از  يا3          امتياز25/1=  عيب 2     ،  امتياز 2= يك عيب     
       )  يك عيب = مشاهده هر منفذ يا ناخالصي (  

   بدون بريدگي كناره جوش مي باشد ؟آيا اتصالات لب بلب  5/2  605
   خير-بلي    ) ميليمتر مجاز مي باشد 5/0تا عمق كمتر از (  

 

     صفر امتياز =  عيب 3 بيش از  يا3          امتياز25/1=  عيب 2     ،  امتياز 2= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10مجموع طول عيوب كمتر يا برابر     
   خير-بلي   لآ پر شده است؟ لب بلب كامت درز اتصالا جوشآيا  2  606

  تقويت بيش از حد است؟ بدون  جوش هاي لب بلب گردهآيا  2  607
     )ي باشد  ميليمتر نسبت به گرده تخت مجاز م5/2تا  ( 

     صفر امتياز=  عيب 3 يا بيش از 3       امتياز 75/0=  عيب 2    امتياز ،25/1= يك عيب   
     يك عيب =  ميليمتر 10مجموع طول عيوب كمتر يا برابر   
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 

  10شماره مهارت     
  ......................................................................نام رقابت كننده  ............................ كنندهشماره رقابت 

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
 ...............................................شهرستان 

 جمع امتياز كسب شده  حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

  ومد جوشكاري
A.4 

 ( A )ـ  اتصالات  لب بلب ـ ارزشيابي عيني جوشمخزن تحت فشار ) (Butt Joint  

15



  5فرم شماره 

  كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 

  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    
 

حداكثر   رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

   ؟  يكنواخت و منظم مي باشدگوشههاي  جوش پهناآيا   2  701
   خير-بلي    )مجاز مي باشد ميليمتر اختلاف 2تا (

 

 در پاس نهايي صاف گوشه هاي وشيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد جآ  2  702
   خير-بلي    مي باشد ؟

 

       مي باشد ميليمتر اختلاف ارتفاع در محل قطع و شروع مجدد مجاز5/1    

  نا صورت پذيرفته است ؟ذوب كامل فلز مب گوشهآيا در همه جوش هاي   2  703
  )over lapبدون روي هم افتادگي ـ  (

 
   خير-بلي 

 

    خير-بلي    كاملاً بدون ناخالصي و تخلخل سطحي مي باشد؟ گوشهآيا جوش هاي   5/2  704

  صفر امتياز =  عيب 3 بيش از  يا3          امتياز25/1=  عيب 2     ،  امتياز 2= يك عيب     
       )  يك عيب = مشاهده هر منفذ يا ناخالصي  ( 

 5/0تا عمق كمتر از ( بدون بريدگي كناره جوش مي باشد ؟  گوشهآيا اتصالات   5/2  705
   خير-بلي    )ميليمتر مجاز مي باشد 

 

     صفر امتياز =  عيب 3 بيش از  يا3          امتياز25/1=  عيب 2     ،  امتياز 2= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10مجموع طول عيوب كمتر يا برابر     
   خير-بلي   لآ پر شده است؟ كام گوشهت اتصالا جوشآيا  2  706
     صفر امتياز=  عيب 3 يا بيش از 3       امتياز 75/0=  عيب 2    امتياز ،25/1= يك عيب     
     يك عيب =  ميليمتر 10 برابر مجموع طول عيوب كمتر يا  
       
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 

  10شماره مهارت     
 ............ ..........................................................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
 ................................................شهرستان 

 جمع امتياز كسب شده  حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 . باشدنتيجه بدست آمده مورد تاييد مي

  ومد جوشكاري
A.4 

( A )ـ  اتصالات گوشه ـ ارزشيابي عيني جوشمخزن تحت فشار ) (Corner Joint  

13



  5فرم شماره 

  كميم ارزشيابي فر
  مسابقات ملي مهارت 

 
 
  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    

  

حداكثر   رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

801    
 را جهت علامت گـذاري اعـلام        12تست لوله محل ساعت     آيا رقابت كننده قبل از شروع جوشكاري        

  نموده است ؟ 
 

   خير-بلي  
    1=   اخطميزان 

 

802   
 بدون استفاده از مـواد پـاك      اس نما و پاس ريشه در تست لوله       آيا جوش هاي پ   

  كامل شده است؟كننده و سنگ زني 
 

   خير-بلي  
   2= ميزان خطا  

 

   آيا جوش تست لوله در وضعيت تعيين شده به درستي انجام شده است؟   803
   خير-بلي  

    3= ميزان خطا  

    است؟ انجام رسيدهآيا جوش تست لوله با فرآيندهاي تعيين شده به    804
   خير-بلي  

    3=ميزان خطا  

           
           
           
           
           
           
           

           
         
         
         
         
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

  

 

  10شماره مهارت     
 ........... ...........................................................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
 ................................................. شهرستان 

 جمع امتياز كسب شده  حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .باشدنتيجه بدست آمده مورد تاييد مي

  مدو جوشكاري
B.1 

          B) (مونتاژ و رعايت دستورالعمل هاي مسابقه ـ  تمام پروژه ها  )( Pipe 



  5فرم شماره 

  كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 
  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    

  

حداكثر   رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

805    
 10آيا مسابقه دهنده قبل از انجام جوشكاري تـست پليـت     mm    آن را جهـت  شـماره زدن ارائـه 

  نموده است؟
 

   خير-بلي  
   1= ميزان خطا  

 

    اجرا گرديد؟ mm 10آيا توقف در پاس ريشه  تست پليت     806
   خير-بلي  

     2= ميزان خطا  

   يد؟ اجرا گرد mm 10آيا توقف در پاس نما تست پليت     807
   خير-بلي  

    2= ميزان خطا  

808   
آيا توقف جوش پاس ريشه در محل تعيين شده مطابق نقشه به انجام رسـيده               

  است؟
 

   خير-بلي  
   1= ميزان خطا  

 

809    
آيا توقف جوش پاس نما در محل تعيين شده مطابق نقـشه بـه انجـام رسـيده                  

  است؟
 

   خير-بلي  
   1= ميزان خطا  

 

8010   
 بدون استفاده از  mm 10س نما و پاس ريشه در تست پليت آيا جوش هاي پا

  مواد پاك كننده و سنگ زني كامل شده است؟
 

   خير-بلي  
   2= ميزان خطا  

 

8011   
 10آيا جوش تست پليت   mm  در وضعيت تعيين شده به درستي انجام شـده  

  است؟
 

   خير-بلي  
   3= ميزان خطا  

 

8012    
 با فرآيندهاي تعيـين شـده بـه  انجـام رسـيده      mm 10آيا جوش تست پليت 

  است؟
 

   خير-بلي  
   3=ميزان خطا  

 

           
           
           

           
         
         
         
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

  

  10شماره مهارت     
  ......................................................................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه

 .................................................شهرستان ـ استان 

 جمع امتياز كسب شده  حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

  دوم جوشكاري
B.1 

          B) (مونتاژ و رعايت دستورالعمل هاي مسابقه ـ  تمام پروژه ها ( Plate 10mm) 



  5فرم شماره 

  كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 
  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    
 

حداكثر   رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

 جهت  شماره زدن ارائه  آن راmm  16آيا مسابقه دهنده قبل از انجام جوشكاري تست پليت     8013
  است؟نموده 

   خير-بلي  
   1= خطا  ميزان 

 

    اجرا گرديد؟ mm 16آيا توقف در پاس ريشه  تست پليت    8014
   خير-بلي  

     2= ميزان خطا  

   ديد؟ اجرا گر mm 16آيا توقف در پاس نما تست پليت    8015
   خير-بلي  

    2= ميزان خطا  

آيا توقف جوش پاس ريشه در محل تعيين شده مطابق نقشه به انجام    8016
  رسيده است؟

 
   خير-بلي  

   1= ميزان خطا  
 

آيا توقف جوش پاس نما در محل تعيين شده مطابق نقشه به انجام رسيده    8017
  است؟

 
   خير-بلي  

   1= ميزان خطا  
 

 بدون  mm 16اس نما و پاس ريشه در تست پليت آيا جوش هاي پ   8018
  استفاده از مواد پاك كننده و سنگ زني كامل شده است؟

   خير-بلي  
   2= خطا  ميزان 

 

  در وضعيت تعيين شده به درستي انجام mm 16آيا جوش تست پليت     8019
  شده است؟

   خير-بلي  
   3= خطا  ميزان 

 

ندهاي تعيين شده به  انجام رسيده  با فرآيmm 16آيا جوش تست پليت    8020
  است؟

   خير-بلي  
   3=خطا  ميزان 

 

         
         
         

         
         
         
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 

  10شماره مهارت     
  ......................................................................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
 ................................................. شهرستان 

 جمع امتياز كسب شده             داكثر امتياز مورد ارزيابيح

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

 دوم جوشكاري

B.1 

    B) (مونتاژ و رعايت دستورالعمل هاي مسابقه ـ  تمام پروژه ها    ( Plate 16mm) 



  5فرم شماره 

  كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 
  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    
 

حداكثر   رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

 آن را    تحـت فـشار    سابقه دهنده قبل از انجام مونتاژ آخرين پليت و بسته شدن مخزن           آيا م    8021
  است؟جهت عدم وجود خال جوش از داخل براي بازديد ارائه نموده 

   خير-بلي   
   3= ميزان خطا  

 

   خير-بلي     ؟ از داخل فاقد خال جوش مي باشد تحت فشارمخزنآيا    8022
    2= ميزان خطا  

   خير-بلي     ؟ در حد مجاز مي باشد تحت فشاراندازه خال جوش هاي بيروني مخزنا آي   8023
    1= ميزان خطا  

   خير-بلي     شده است؟مخزن تحت فشار درست مونتاژ آيا    8024
    2= ميزان خطا  

بدون استفاده از مـواد پـاك       مخزن تحت فشار     در   اس نما آيا جوش هاي پ      8025
  ؟تكننده و سنگ زني كامل شده اس

   خير-بلي   
   2= ميزان خطا  

 

 تعيـين شـده بـه  انجـام رسـيده             مخزن تحت فشار در وضعيت     آيا جوش    8026
  است؟

   خير-بلي   
   3=ميزان خطا  

 

 نقـشه شـده در  طبق فرآيندهاي داده      اتصالات مخزن تحت فشار    آيا جوش    8026
  انجام شده است؟

   خير-بلي   
   3= ميزان خطا  

 

 با فرآيندهاي تعيين شده بـه  انجـام    دومجوش گلويي آيا جوش تست پليت    8027
  رسيده است؟

   خير-بلي   
   3=ميزان خطا  

 

         
         
         

         
         
         
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 

  10شماره مهارت     
  ......................................................................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
 .................................................شهرستان 

 جمع امتياز كسب شده             حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

 دوم جوشكاري

B.1 

     B) (مونتاژ و رعايت دستورالعمل هاي مسابقه ـ  تمام پروژه ها     P.V ) ( 



  5فرم شماره 

  كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 
  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    

  

حداكثر   رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

9028   
  همه پروژه ها در مدت زمان تعيين شده به اتمام رسيده است ؟آيا 

  ) ساعت 12( 
 

   خير-بلي  
    3=   اخطميزان 

 

    
 دقيقه زمان اضـافه     15 خطا ، به ازاي هر       3در صورت استفاده از وقت اضافه علاوه بر احتساب          

       ) خطا4( .نيز    يك خطا محسوب مي گردد

       
تعداد كل 

  خطا
 

 

           
           
         
         
         
         
         
         

         
       
       
       
    

   :در زير راهنما امتياز دهي به مونتاژ و رعايت دستورالعمل هاي مسابقه مي آيد
   امتياز15= بدون خطا 

   امتياز14=  خطا 2 تا 1
   امتياز12=  خطا 4 تا 3
   امتياز9=  خطا 6 تا 5
    امتياز5=  خطا 8 تا 7
  صفر امتياز=  خطا يا بيشتر 9

   
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

  

 

  10شماره مهارت     
 .......................................... ............................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه

 .................................................شهرستان ـ استان 

 تياز كسب شده جمع ام 15            حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

  دوم جوشكاري
B.1 

          B) (مونتاژ و رعايت دستورالعمل هاي مسابقه ـ  تمام پروژه ها  )( Time 



  5فرم شماره 

   » مثال« كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 
  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    
 

حداكثر  رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز    نتيجه  ظاهري

  75/0  بلي   خير-بلي    درصد جوش و كنار جوش از گل جوش و جرقه پاك شده است ؟99آيا   75/0  101
 صفرخير خير-بلي   آيا قطعه بدون لكه قوس مي باشد ؟  75/0  102

  75/0 بلي خير-بلي   آيا عرض جوش منظم و يكنواخت مي باشد ؟  75/0  103
     .وش قابل پذيرش مي باشد  ميليمتر اختلاف عرض ج2تا     
  5/1 بلي خير-بلي   آيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد جوش در پاس نهايي صاف و بدون اشكال مي باشند ؟  5/1  104
     .  ميليمتر اختلاف ارتفاع در محل قطع و شروع مجدد مجاز مي باشد 5/1تا    
  75/0 بلي خير-بلي   در نفوذ جوش صاف و بدون اشكال مي باشند؟آيا همه محل هاي قطع و شروع مجدد جوش   75/0  105
     .  ميليمتر اختلاف در محل قطع و شروع مجدد مجاز مي باشد 5/1تا     
  1خير خير-بلي        يك عيب    آيا جوش كاملاً بدون ناخالصي و تخلخل سطحي مي باشد ؟  5/1  106
     صفر امتياز =  عيب 3 يا بيش از 3 امتياز ، 75/0=  عيب 2 امتياز ،  1/1 =يك عيب    
     يك عيب = مشاهده هر منفذ يا ناخالصي     
  5/1 بلي خير-بلي   ) ميليمتر مجاز مي باشند 5/0تا عمق كمتر از (آيا محل اتصال بدون بريدگي كناره جوش مي باشد ؟    5/1  107
     صفر امتياز=  عيب 3 يا بيش از 3 امتياز ، 75/0=  عيب 2 امتياز ، 1/1= يك عيب    
     يك عيب=  ميليمتر 10طول عيب كمتر يا مساوي مجموع     
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 
 
 
 
 

  10شماره مهارت     
  ...................................................................... كنندهنام رقابت  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
  ................................................. شهرستان 

         » مثال«                                  

     25/6       جمع امتياز كسب شده          5/7             حداكثر امتياز مورد ارزيابي
 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

 اول جوشكاري

A.1 

  ( A )  تست لوله ـ ارزشيابي عيني



  5فرم شماره 

   » مثال« كميفرم ارزشيابي 
  مسابقات ملي مهارت 

 
 
  ........................................................................................................... موضوع مورد ارزيابي    

  

حداكثر   رديف
وضعيت     رح معيار ارزشيابيـش  امتياز

  امتياز   نتيجه  ظاهري

9028   
  همه پروژه ها در مدت زمان تعيين شده به اتمام رسيده است ؟آيا 

  وقت اضافه   دقيقه30                                                             ) ساعت 12( 
 

   خير-بلي  
 ۵   3=   اخطميزان 

 

    
 دقيقه زمان اضـافه     15 خطا ، به ازاي هر       3در صورت استفاده از وقت اضافه علاوه بر احتساب          

       ) خطا4( .نيز    يك خطا محسوب مي گردد

       
تعداد كل 

  خطا
۵ 

 

           
           
         
         
         
         
         
         

         
       
       
       
    

   :در زير راهنما امتياز دهي به مونتاژ و رعايت دستورالعمل هاي مسابقه مي آيد
   امتياز15= بدون خطا 

   امتياز14=  خطا 2 تا 1
   امتياز12=  خطا 4 تا 3
   امتياز9=  خطا 6 تا 5
    امتياز5=  خطا 8 تا 7
  صفر امتياز=  خطا يا بيشتر 9

   
 
 
 

  كارشناس رقابت كننده    كارشناس مسئول
      

       
        تاريخ و زمان

 

  10شماره مهارت     
 .......................................... ............................نام رقابت كننده  ............................ شماره رقابت كننده

  .....................................كد ارزيابي 
   ....................................روز مسابقه
  ................................................. شهرستان 

  » مثال«                                             

      9         تياز كسب شده جمع ام 15            حداكثر امتياز مورد ارزيابي

 .نتيجه بدست آمده مورد تاييد مي باشد

  دوم جوشكاري
B.1 

      B) (مونتاژ و رعايت دستورالعمل هاي مسابقه ـ  تمام پروژه ها   )( Time 


